10/577892 

Attorney Docket No. 

fflmec ! <iPCVP70 2 8 /\PR 100S 



IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 



Appln. No.: 

Applicant: 
Filed: 
Title: 
Unit: 

Examiner: 
Docket No.: 



International Appln. No. 
PCT/DK2004/000912 

Torben MALYKKE 

Herewith 

Automatic Dosage Unit 
To Be Assigned 
To Be Assigned 
8289.87770 



Certificate of Mailing by Express Mail 

Express Mail Mailing Label Number 
EV 713736067 US 

Date of Deposit:: f J O (» 

I hereby certify that this paper or fee is being 
deposited with the United States Postal Service 
"Express Mail Post Office to Addressee" under 
37 CFR § 1 .10 on the date indicated above and 
is addressed to the MAIL STOP PCT, 
Commissioner for Patents, P.O. Box 1450, 
Alexandria, V A 22313-1450. 



Customer No.: 22242 



TRANSMITTAL OF PRIORITY DOCUMENTS 

Commissioner for Patents 
P. O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 

Dear Sir: 

A claim for priority based on Danish Patent Application Nos. PA 2003 01939 filed 
December 27, 2003 and PA 2004 01217 filed August 11, 2004 are being filed in the above- 
identified U.S. application. Enclosed, in compliance with 37 C.F.R. §1.55, is a Certified Copy of 
each of the Danish Priority Documents. 




Dated: 



Respectfully submitted, 

FITCH, EVEN, TABIN & FLANNERY 




120 S. LaSalle Street 
Suite 1600 

Chicago, Illinois 60603 
Telephone: 312/577-7000 
Facsimile: 312/577-7007 



1 



10/577892 

W12:tsfu. «.:/. s U 28 APR 2006 




Kongeriget Danmark 



Patent application No.: 
Date of filing: 

Applicant: 

(Name and address) 



PA 2003 01939 
27 December 2003 

Torben Malykke 
Bygaden 35 
DK-2625 Vallensbaek 
Denmark 



Title: Automatisk doseringsenhed 
IPC: A 47 J 31/42; A 47 J 42/38 




This is to certify that the attached documents are exact copies of the above 
mentioned patent application as originally filed. 



Patent- og Varemaerkestyrelsen 

0konomi- og Erhvervsministeriet 



05 April 2006 



Susanne Morsing < 



Patent- og Varemaerkestyrelsen 



ADVODAN 



Modtaget 
27 OEC. 2003 
PVS 



Advokatfirmaet 

JOST JENSEN & 
THOMASEN 



1. Beskrivelse 

1.1 Bensavnelse 
Automatisk doseringsenhed. 

5 

1J2 Opfindefsens anvendelsesomr&de 

Opfindelsen angSr en automatisk doseringsenhed, omfattende opbevartngsenhed, &b- 
ne/lukkemekanisme, konisk kvaem, der drives af en motor, identlfikationsenhed, tragt 
10 og fastholdelsesmekanisme, indrettet til at male en programmeret maengde af et glvent 
produkt direkte til en konkret opsamlingsenhed. 



13 Teknikkens standpunkt 



15 Alle eksisterende kaffekvaerne kraever, at den der anvender kaffekvaemen forst Identifi- 
oerer st0rrelsen af den stempelkande kaffen skal tflberedes i, demaest selv foretager en 
vurdering af hvilken maengde kaffebonner, der skal males for at opnS det tllstraekkellge 
volumen kaffe til den pSgaeldende stempelkande samt endelig, at den der anvender 
kaffekvaernen overforer de malede kaffe tenner til stempelkanden. 

20 

Alle eksisterende kaffekvaerne p3 markedet har endvidere det grundlaeggende problem, 
at den fnskmalede kaffe ikke bliver doseret direkte til den stempelkande, hvor kaffen 
skal bruges. Der er i alle tilfaelde en eller anden form for opmagasinering, hvilket med- 
forer at de aeteriske oiler, der forefindes i nymalet kaffe, vil oxidere og kaffen derved 
25 opfattes som "bitter". Enhver form for opmagasinering af den malede kaffe vil derfor 
resultere i en forringelse af smagen. 

1.4 Det smriige man opn&r med opfindelsen 

30 Ved opfindelsen tilvejebringes en doseringsenhed af den i mdledningsvis naevnte art, 
men som kan genkende opsamlingsenhedens sterrelse. 

Samtidig kvaernes alene den korrekte maengde produkt til den givne opsamllngsenhed, 
der er fasthokJt under processen. 

35 

Foringsvejen er minimeret ved en hul drivende aksel og Sbne/lukkemekanismen er en 
integreret del af opbevaringsenheden. 

1.5 De nye tekniske midler 

40 

Det under pkt 1.4 anferte muhgg0res ved den indledningsvis naevnte doseringsenhed 
og kendetegnet ved, at opbevaringsmekanismen Sbnes automatisk ved montering pS 
doserlngsenheden, hvorved produktet vil blive overfort til de koniske knive. Opbeva- 
ringsmekanismen lukkes ved afmontering. 

45 

Ved at saette opsamlingsenheden i spaend mellem mSlebroen og tragten identoficeres 
st0rrelsen p8 opsamfingsenheden, og elektromotoren instrueres ved h]aeip af software 
om at male produktet i et givent tkJsinterval. Softwaren frasorterer pSvirkninger, der 
ikke stammer fra en opbevarfngsenhed, eksem pelvis ved reng0nng. 
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Ved den hul drivende aksel fores det malede produkt direkte ned i opsamlingsenheden. 

1.6 Den teknlske virkning 

Dette opn&s ifokje opfindelsen ved en lukkemekantsme kendetegnet ved, at der sker en 
indbyrdes rotation af to plader, jf. fig. 3. 1 begge plader er der udskaeringer sSledes, at 
pladerne daekker hinanden i fist position. Den ene af plademe holdes fast i forhold til 
opbevaringsenheden og den anden plade holdes fast med hensyn til rotation i forhold til 
selve doserlngsenheden. Rotationen er begraenset til et besternt antal grader ved stop- 
strfter. Der opnSs sSledes at opbevaringsenheden aflukkes nSr den afmonteres, og 3b- 
nes ved montenng. 

Ved at placere opsamlingsenheden mellem to stationaere staenger, hvor mindst den ene 
har pSmonteret en rsekke vejecelJer, kan vaegten af opsamlingsenheden bestemmes 
sorn en funktton af aendnngerne i signalet fra vejeeellerne, der registreres digitals 

Ved at male produktet direkte ned i opsamlingsenheden, ved hjaelp af en hul drivende 
aksel, er det multgt at formindske oxidationen af produktet. 

1.7 Figurfortegnelse 

Rg. 1 viser fasthokJelseslosningen. 

Fig. 2 viser Identlfikationslpsningen med vejecetle (her straingauge). 
Rg. 3 viser Sbne^lukkemekamsmens virkemSde. 

Rg. 4 viser en automatisk dosenngsenhed, ifolge opfindelsen, tegning 800 VI. 
Rg. 5 Samlingstegning, tegning 000 VI. 



1.8 Udforefseseksempler 

Opfindelsen vll i det falgende bliver naermere forklaret under henvlsning til fig. 5 (sam- 
llngstegning), der viser en udf0relsesfbrm for den automatiske dosenngsenhed ifolge 
opfindelsen. 

Den p3 fig. 5 viste automatiske doseringsenhed har et opbevaringsmagasln (16) af al- 
mindelig art, forbundet ved hjaelp af en Sbne/lukkemekanisme (46, 28, 63, 30, 29, 35, 
23, 70, 34, 17, 73, 40, 26, 69, 13, 60), der serger for fastg0relse af opbevanngsmaga- 
sfnet og samtfdig Sbnmg, sSfedes at der er fri passage for det i opbevaringsmagasinet 
vaerende produkt til de koniske skaereknive (24, 25) 

Den ene af de koniske skaereknfve (24) drives af en elektromotor, ved hjaelp af en hul 
aksel (6), der samtidig fungerer som faringsvej. 

Under de koniske skaereknlve er et fastholdelsesaggregat (14, 18, 19), der samtidig 
S0rger for positionering, fastholdelse og kJentifikation af opsamlingsenheden. Identffika- 
tionen sker p3 baggrund af vaegt ved hjaelp af en vejecelle (14). 
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100 Ved at anbrfnge en opsamlingsenhed, eksempelvis en stempelkande, r fastholdelsesme- 
kanismen, vil aendnngen i slgnalet fra vejecellen danne baggrund for fdentifikationen af 
opsamlingsenheden og medforer en korsel af rnotoren i en passende tkj under hvilken 
produktet males ned i opsamlingsenheden. 

2. Patentkrav 

105 

1. Automatisk doseringsenhed med koniske knive til at kvaerne et produkt i en opbeva- 
ringsenhed (16, 71, 63, 30), der fastgores til doseringsenheden ved en Sb- 
ne/lukkemekanlsme, af den art, der bestSr af to plader med udskaeringer (29, 34), &se- 
stift (30), modhold (28), beQeningsgreb (17), og m0trik (46), og hvis anden del, dose- 

110 nngsenheden, bestir af koniske knive (25, 24), hvoraf den yd re koniske kniv (25) mon- 
teres p3 en hul drivende aksel (6), der ender i et nar eller tragt, der bortleder produktet 
(19), og som sammen med et emne, der fungerer som vejecelle (14), og et emne, 
hvorpd opsamlingsenheden kan hvtle (18), fastholder opsamlingsenheden under drift, 
kendetegnet ved, at opsamlingsenheden fasthoides mellem to stationaere emner (18, 

115 19), hvoraf mindst det ene fungerer som vejecelle, jf. fig, 2. 

2. Automatisk doseringsenhed if0lge krav 1, kendetegnet ved at f0ringsvejen for pro- 
duktet er en hul drivende aksel. 

120 3. Automatisk doseringsenhed if0lge krav 1, kendetegnet ved at den overste af pla- 
derne (29) i Sbn^/lukkemekanismen er Mist I forhold til opbevaringsenheden, at den ne- 
derste af pladerne (34) frit kan rotere i forhold til den 0verste plade Indenfor et bestemt 
antal grader, der afgraenses af placeringen af stopstifter (69) sSledes, at den nederste 
plade blrver Hst aksieft i forhold til opbevaringsenheden ved at iSsestifter (30) griber 

125 den nederste plade ved rotation, at udskaerlngerne positloneres som henholdsvis 3 ben 
og lukket ved rotation samt at opbevaringsenheden (16, 71, 63, 30) monteres og af- 
monteres p£ selve doseringsenheden ved rotationsbevaegelsen, ved at ISsestifteme (30) 
griber fat i lederen af produktet (73). 

130 4. Automatisk doseringsenhed ifolge krav 1, kendetegnet ved at opsamlingsenheden 
festholdes under malingsprocessen mellem to stationaere emner (18, 19). 
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Sammendrag 

En automatisk doseringsenhed, omfattende opbevaringsenhed, konisk kvaern, der dri- 
135 ves af en motor, identfflkatsonsenhed, tragt, holder og iSsemekanisme, indrettet til at 
male en programmer^ maengde af et givent produkt dlrekte til en konkret 
opsamhngsenhed. 

F.eks. i forbindetee med, at opbevaringsenheden fyldes med kaffebcnder Indsaettes en 
140 stem pel kande i fastholdelsesmekanismen, hvorefter doseringsenheden automatisk regl- 
strerer stempelkandens sterrelse, og der males en forud programmeret maengde kaffe- 
tonder direkte ned i stempelkanden. 

Det nye ved opfindetsen er, at den kan Wentiftcere opsamhngsenhedens stpmetee, at 
145 produktet males direkte ned i opsamllngsenheden ved hjaelp af en hul drivende aksel, 
at opbevaringsenheden Sbnes ved monterlng og lukkes ved afimonteilng samt at op- 
samlingsenheden fastholdes af doseringsenheden under hefe malingsprocessen. 
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Holderl0sning 12 

Beskrivelse: Kanden st0ttes p& kantea af stellet og sasttes i 
spaend pi indersiden af kanten. L0sningen er 
meget simpel og brugervenlig. Den passer 
umiddelbart til begge kander. Ulempen ved 
l0sningen er at der er bearing af indersiden af 
kanden. 

L0sningen unders0ges videre i naeste afsnit 
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Identifikationsl0sning 7 

Parameter: vaegten af kanden 
Metode: Straingauge 



////// 



Beskrivelse: Kanden sidder mellem to 

stationaere staenger, hvor mindst 
den ene har p&monteret en raekke 
straingauges. Vaegten af kanden 
vil sSledes kunne bestemmes 
direkte som en funktion af 
aendringeme i signalet fta 
straingauge milebroen. 
L0sningen har den Ware fordel at 
den ren konstruktionsmaessigt er 
s impel. 

En fordel er, at der si godt som 
ingen chance er for at fejlstarte 
kaffekvaemen ved fx reng0ring. Dette 
sky Ides at det ikke er muligt manuelt at 
p&virke straingaugen si stabilt som 

kanden g0r, og varierende belastninger kan sorteres fta i softwares 
L0sning er kompliceret med hensyn til softwaren til identifikationen. 
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12.2.4 Lukkemekanisme 

1 dette afsnit fors0ges forklaret lukkemekanismens virkemSde. 

Opbygning 

Som det ses af Figur 12.6 bestir lukkemekanismen af; 

2 plader, "Laag" (se tegning 290 VI) og "Lukker" (se 
tegning 340 VI), 3 fjedrende trykstykker af typen GN 
614-4-KU fra Brdr. Klee, et 
betjeningshandtag "Greb" (se tegning 170 VI), en 
skive til modhold "konus" (se tegning 280 VI) samt 
en flangem0trik til sammenspaending. 

Laget virker sammen raed "Ringbund" (se tegning 
630 VI) og 3 stk "Lasestift" (se tegning 300 VI) 

De 3 lasestifter griber desuden fast i "Tragf ' (se 
tegning 730 VI) ved montering af magasinet pi selve 
kvaernen. 




"Glas" (se tegning 160 VI) er monteret 
pt "ringbund" 



En samlingstegning kan desuden ses af tegning 000 VI. 
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Funktionen af lukkemekanisme 



"Laag" 'Tukkei**, 3 Qedrende trykstykker 
af lypen GN 614-4-KU fta Brdr. Klee, et 
betjeaingshSndtag "Greb", en skive til 
modhold ^pnus" samt en flangem0ttik til 
sammenspaending bliver samlet til en 
lukkedeL PI Rgttr 12.7 og Figur 12.8 er 
lukkedelen illustreiet Lukkedelen er 
illustreret pa hovedet i forhold til Figur 
12.6 da det er i denne position at brugeren 
ser lukkeren n&r magasinet er taget af . 

Den nederste plade ("laag") kan frit roterer 
i forhold til resten Ugepd naer de tie 
fjedrende ttykstykker som f0r naevnt. Det 
g0ratpladen OaagV) bHver positioneret \\" W 
med60 grader imellem som erlukket eller N N py 
aben position af hullerne i pladerne. 1 





Figur 12 .7 




Figur 12.8 

De tre 'lasestifT bliver skruet f ast i de dertilh0rende huHer "Rlngbund' , som 
det ses af Figur 12.9. "msestift" er her tegnet uden den skrue der er benyttet 
til at montage. 



Figur 12.9 
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Nar pladerne er i aben position er hulleme iperiferien af pladerne ud for hinanden. Det betyder at 
den samlede lukkedel med pladerne 'laag" og '^Idcer" kan kbmme ned i "ringbunden". ; 



Yed at dreje pi betjeniyngsh&ndtagiet ,, greb ,, lukkes der manuelt for pladenie. Grunden til at pladerne 
lukkes skyldes den indbyrdes rotation af de to plader der er for&rsaget ;af deii nederste plade 'Ta&g' 
dererjro^ Dien 0yerste ^ plade/lu^e^:^ 4 rotere frit i forihLoM^tfl/laag'' 

r da'' 9 lukter.k0ier i et spot p& lukkestiften. Det m^viiker at lukkedfelerirsamtidLg bliver fastlast - - 
tft'Mngbund'V ^ / ' * " " . " *:\ * ' . ' ^ 
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Figur 12.14 



Figur 12:13 
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